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 F����	�G�Hก�����I�J�"H�� �K�F����	�G��!L�!�I����ก����"��ก�I"����!�����%�ก��J����	� (�L�JMN�
����"��� �)L�" �O���'	�ก���J�"J	�ก����"��ก#������ก�	"�"��!���������" �� P(��ก���J�"J	�%��
�%�����!L�L&���กFI%F����	L���ก "�����	��!NH%�����ก��#�%����������!� J%�����	'���" ()L���%����
ก��'��ก��F���#�ก��!�MกQ�J�"��""��Hก�����I����"��ML"#��	"��	�('��! ���!�	�$�����"�� ()L��MกQ� 
�� ������ก��ก���  ����������"#�ก����	'���"������R���(J�"ก��'��ก��F��� F�ก���� ������
ก��ก���%��F	"���R�������� (Value Stream Mapping : VSM) ('����!ก��ก����!LH��ก��#�% ก��I����$M"�%��
�� 45  �)L�"����ก��	'����%��"��	"�!L��ก ก��H� ��"F��&�#�%���� ����&����#���'' (�L�JMN�  ก���MกQ��!N
H%�����ก��#�%��	กก����'���%������� (Visual Control)  ��� ��''�	�'	" (Kanban System) J�"�!� #�
ก����	'���"ก��'��ก��F������ก���	 ก̂'����%�  ��กF�ก����	'���"�������ก��#�% ��)L�"�)�J�"�!�
	"ก����('��������$���	'����%��"��	"#�����ก���	 ก̂'ก���ก����"��'J�"��""��Hก��&�������
 P�!L��"H%�%���� 33.72 ��������$����� ���#�ก�� ก̂'�	กQ�����%��� P�!L��"H%�%���� 23.85 ��ก
ก��&� ���ก��#��O���'	� 
 
�#�!#���$:  Hก�����I� F	"���R�������� ก���	ก��%������� ��''�	�'	" ก���&���"�$��ก���� 
 
1. ก�(�)*ก+� ����������� 

'������!N �K�'�������� �)L�"J�""�����	� �)L�"ก����	'���"��''���"����������&���	'F����	�G�
Hก����"��ก��"��กH���� ��`!L��a� ก��!�MกQ�������ก���#���� ��H�� [1] �ML"H%�&������''���"���
������ก��!�MกQ�'��Q	����"��ML"#��	"��	�('��!  ()L��&�ก���&�����O`������������"#�ก����	'���"
�����" �%��O`����	กd #���'' ��กก���MกQ�('����O`����	กd #����"����������)��O`�� ก!L��ก	'��	'
����%��"��	"#���'' �ML"�!��I��	N"�� 3 ����� �)� ��""��F��������Hก�, ��"eOกHJ�, �����""��Hก�����I� 
�&���	' �)N���#�'������!N��H%ก����$M" P(��#�����ก����	'���"��""��Hก�����I� ����	N�  

��""��Hก�����I�ก��!�MกQ��!N�)���""��Hก��&����������""��Hก����"��ก �ML"�&�ก������I� �)N�Hก�� 
��ก 4 ��	กd ����J�"Hก� �)�  �)N����"���(ก (Bone In Leg),  �)N���%��ก (Boneless Breast Meat ) ,�iก
(Wing) ���  �)N��	�#�(Fillet) �	N"�!N ()L� �K��	�$��' �)N�#�ก�� �K�����%����"��ก �ML"���ก�'%�� 4 ก�����)� 
����%��� ���" �ML"%��H��N&� �������%� �!�'H�%  ��กก���� ������ก��ก���%�� �����ก���� ���������R��



������('�����L"�I` ����#���''#���""������I��I"��กก����%���� 80 ก��ก���  �)L�"����กก��ก���ก��
�	 ก̂'����%� �)N�Hก���	���" �K���	ก �!ก���	 ก̂'�� P�!L�#��������""���� P�!L���กก��� 30 �	����
��ก��$M" 68 �	�����	� �!���� ���#�ก���	 ก̂'����ก��I��!L 6 �	L���"����!���� ���ก���	 ก̂'��ก��$M" 
40 �	L���" ��กก���� ���������� ���('��� ก���ก 4 ��� ̂� �)� 1) ก��F�������%�   �)L�"����ก�O���'	�#�%
ก����''ก��F����''F�	ก J%���	" ����&�	'ก��F���H�� �K��'' FIFO �&�#�%����%��!L�	' J%����	 ก̂'�!
��������������H�%��  2) ก���	 ก̂'����%����ก���	ก����"��'����%�  �ML"�O���'	��	"H���!�$���!L
�	 ก̂'�!L������  �)L�"��ก()N��!L�	 ก̂'����%��!�������&�ก	 �M"�&�#�%��ก���ก���	��"�&�����"�!L������ 
��"F��&�#�%����%� ก�ก���I`���H%  3) ก���	'����%�J�"�Iก�%�  #�'�"��	N"�Iก�%��!�O`��#�ก���	'����%�
H��H%��� ��� �)L�"��ก�� �����	กd �)� �%�" ก̂'����%���)������ �)N�J�"�Iก�%� �^�H���!�$���!L�	 ก̂'
 (!�"(�	"�	N��M"�!ก�� �)L������ ���ก����"��'��กH��	L����� #�"�����	��!N�M"H%�&�ก���� ������ ()L�
��	'���"������R���(J�"��""��Hก�����I�ก��!�MกQ� ���" �%�ก�����	'����%��"��	"������� ����&�J�"
��''����� ���H%���" �%�ก���� �������� �����ก��""��Hก��&����� �K���	ก �)L�"����ก �K���""���!L
H%�	'F�ก���'���ก��F����''F�	ก J%�����ก�!L�� 
 
2. ��
����� 

�&���� Lean ����&����(�����ก���	L�H� ����$M" F��'�"  �)L� Taiichi Ohno FI%���%� Toyota 
Production System ��)� TPS ������''�!�H%#�% �K� �q�������	ก#�ก��ก&��	�����I` �����!LH������#�%
 ก��I���� (�L� ��� �%���''#�%�!������R���(�I"�� ���$M"�����"ก����	'���"ก��'��ก�� (	r����� (�L�
����������"��� �)L�"  [2]  ��)L�"�)��!L��	'��������������''�!� �K��	������&��	`�!L���&�#�% ก�ก��
��	'���"����"��� �)L�"H��I� �q�����I"��J�"�"��ก�  ��� ก��ก��� 5 � (����" ���ก ���� ��J�	กQ�� 
��%�"���	�) ก��F����'' ���� (Cell manufacturing) ก��F����!����N� (One-piece flow) ก��'&���"�	กQ���!
F� (Total Productive Maintenance) ��''F����''�	� ���(�! (Just In Time) �F���(���R�������� 
(Value Steam Mapping) ����	�'	" (Kanban)  �K��%�  

 �����J�"�!� �K��!L����	'����	ก���	��	L�H�����"�(������$M"������R���(#�ก��'�"�!N���ก��
��	'���"ก��'��ก�� Fawaz A. Abdulmalek ���  Jayant Rajgopal [3] H%��R��ก�������ก��#�% �����
��''ก����" (Visual system) ��� 5 � (5S) �!L ������J�"ก��&� ���ก���''�!�#�������ก���
 ��̂กก�%� �ML" �K� ��)L�"�)��!L�����$�����ก��#�%H%�	N"��""�� J�"������ก��� ��̂กก�%��ML" ��)L�"�)��)L�d 
J�"������''�!�  ��� Setup reduction, Just-in-time ��� Total productive maintenance �����$
�����ก��#�%H% (!�"'�"���� ����	N�   �K�������!L�����#�#�ก����	'���"������R���(	"�	N�FI%���	��M"�����
ก��#�% �����ก���	ก��%������������ก��#�%#���""��ก��!�MกQ��!NH% ��� ��)L�"�)��!N�	"�����$�&�H%"���
H�����"��ก��� �!����#�%����#�ก��&� ���ก����	'���"H����ก�!ก%��  ��ก��ก�!N ������!L J%�#ก�%��''M"��ก
�!L���)��	�'	" �ML"��''�	�'	"�	N� �K��	�ก&���������ก��F���#���กd ก��'��ก�� ��L"�!N$Iก �!�ก���  ��''
������J�"ก��F����''�!� (Lean Production) �������� ')N�"�%��)�ก�� �ก��F�����ก ก��H� 
(Overproduction) ������"���� ()L�F�����L"�!L�	L" #� ����!L�	L" �������&�����!L�	L" ����	N�  
  {�	�'	"|  �K���Q�`!L��a�����$M"  �q����)��	``�����$Iก#�% �K��)L��&���	'ก�� �!�ก�q��ก����'���
�	�$��'#���''M" �ML"�!L��%���"ก̂�)��&��	L"ก��F����!L�� ��)L��H�(�%��ก	'�	�$��' �	�'	"�M" �K� ��)����''
J%��I������ ���!L��'I���ก��#�%��""�� �K��	���ML"�	� !��ก	� ����%�"ก	'�����%�"ก���Iก�%�  �	�'	"



 �K�  ��)L�"�)���)�ก�Hก�!L J%�������#�%ก���&���''ก��F����''M" ก�JMN�H%  �&�#�% ก���������#�
���ก��F��� �����'����&�����	���"��	"#����ก��F���#�%�! �&���� ������H����ก ก��H� �	�'	" �	ก$Iก
 �!�ก��� {��''�!L��" �^�H%|   �)L�"��กก��F���JMN�ก	'ก����" �^��	``��  �)L��!()N��!L���" ��)��	``�� #�%
 ��� ก̂�� ก�ก��F��� ��)�ก�� ����	���"��	" [6] #�ก���&�����	�'	" ()L�#�%"�������$�&����H%��ก
��ก���!L 1 �ML"JMN���I�ก	'�����%�"ก��J�"�Iก�%�  ����!L#�% ���J��J�"�	�'	" 
 

�&�����	�'	" =  �����%�"ก������	� * (�"��'�&��	L"�)N�+  ����&�#�ก��F��� +�����������) 
                                                     J��J�"�	�'	" (J��J�"�����'����) 
 

��''ก����'���ก��F����''F��������"F�	ก���M"�	"H%�����ก��#�%ก	'ก��!�MกQ� ���ก	� 

 �)L�"��กก��F����''M"����" !��H�������$��'�����J�"ก�������%�"ก���!L�!������������I"H% �M"

H%�!ก�������ก��#�%��''ก����'���F����''F�����ก�����I��'' �������! ����L� [4] H%ก���������''

ก����'���ก��F����''M"�!�����)��������ก�� ��!L�����"��ก�O��	������กH%��กก�����''ก��F���

�''F�	ก ���	� ���R���� [5] H% �^�$M"�����&��	`J�"��''ก��F����''F�� ���ก	�  ()L�#�%#���""��F���

��N�����������������$�������ก���	 ก̂'F����	�G��&� �̂��I�H% ��กก���&�����&�����	�'	"�!L

 ��������#�%#���'' ����&����	 �K�����"ก��F�����	ก  ��ก��ก�	N��O���'	���""��ก��!�MกQ�H%�!ก��

&� ���ก��'�"�����!L�!�	กQ����%��ก	'�	�'	"���� �!�� �&�#�%�����#����ก���MกQ�$M"ก����	'���"#�%�	�'	"

�!������R���(��กJMN� #�ก�� �K�J%��I��!L�����$���������%� '�"'�ก�$���J�"����%����ก��&� ���ก��

���H� ���"�I�ก�����	'����%��"��	" ก��#�%��''�	�'	"#�%H%F��	N� ��ก��กก�� ��!��ก����	�'	"��%� 

J��J�"������	�'	" �����L"���%��ก̂ �K���L"�&� �K� ���ก	�  ()L���"�	'ก��#�%��''�	�'	"#�%�!ก��

H�� �!������%�"ก	��	N"��''  

3. 
�.�ก���#�/���ก��
�0�� 
ก��&� ���ก�����	� ()L�����ก��#�ก����	'���"ก��'��ก��#���""������I� FI%���	�H%&� ���ก��

���!J	N�������	���"	"�I��!L 1 ���ก�'%�� 5 J	N�����)� 
��������	
 1  ��L���กก���MกQ�ก��'��ก��  ก̂'��'���J%��I��!L ก!L��J%�" ��L��	N"���ก��'��ก���	

���" �)N��#���""��Hก��&�����$M"J	N����ก�� '�ก#�%�	�$��' �)N�� ()L��&���F��� �K�����%����"��ก#�
��""��Hก����"��ก  

��������	
 2 �&�ก���MกQ�����กJ�"�� �����������"#�ก���ก%HJ$M"��ก��#�ก����	'���" ()L��
��	'����%��"��	"������� ����&�#���'' %�� ��)L�"�)�F	"ก%�"�O`������� ���J�"�O`��,  ��)L�"�)� 
5W2H ��)� �F��I���%�H�%��"��กJ�"�� �����������"#�ก���ก%HJ�O`�� ��ก��������"FI%�!L
 ก!L��J%�"���J%��I� �ก���'	��Mก���"d  

 

(1) 



 

)*ก+�ก�	�
�ก���	/ก1��
��
�2����

��������ก�	�
�ก����	��ก�34����
�����

"�!����	!�".����ก����������

!�����	2��/!����	

5���ก2��!�/5���	��
"���ก��2

 
�I��!L 1: J	N����#�ก��&� ���ก�����	� 

 
��������	
 3 ��	"��ก�MกQ���กJ�"�� �����%�J	N�������H��)�ก����	'���"ก��'��ก�����&�ก��

�����ก��#�% ��)L�"�)�J�"�!����� ��� ก���	ก��%����������ก����	'���"��''�	�'	" 	"J	N����ก��
��	'���"	"����"�!L 1 

 
����"�!L 1: ��R!ก����	'���"%�� �����ก���	ก��%�����������	�'	" 

ก��0��ก����
�!���� 5�กก��
�/���	53 
1. �q���! (Color Card) : 

��"�	กQ���	�����!#�
�����ก��������%� 

- �� ������ก��������%�J�"��""��Hก��&�����#��O���'	� 

- �� �������!�	���������ก��������%����$M"�!�������%�
ก��!(� �Q 

 
2. �q��'�"�!N�&�����"�	��" 

(Position Sign) : ��"
�&����� "�	��"����% �
ก�������"d  

- �&�������������$#�ก���	��"����%�����$���!L
�	��"#��O���'	� 

- �&��������������%��	 ก̂'�� P�!L� 	"��ก���!L 2 

����������%��"��	"�� P�!L� = �����%�"ก�����ก� * (1+S) 
���!L S = 0.2   ��)���� Safety Stock 20 %  

3. '�����'���ก���&�"�� : 
ก��#�%'�����'��� ()L�
��"�$���&� ���ก��  

- �� ���������ก����	�&�'�������$���!L�	��"  

- �� ������J%��I��	�&�'�����'���ก���&�"��  

ก���������������� 5�กก��
�/���	53 
1. '	���	�'	"  - �&�ก����ก�''�I��''ก����	�'	"#�%�!�	กQ�����"�� �����$

�����ก��%����	ก'	��#�% �K��q���!���ก��������%�H% ��������$�&�
ก�����)���"ก���ก�	'��#�%#���H% 

2. J��J�"�	�'	" - ��	'J��J�"�	�'	"#�% �K������ก���	'J�"�Iก�%����ก���ก��#�%"��
J�"�Iก�%��!L��%���" 

(2) 



3. ก���&�����&�����	�'	" - �&�����&�����	�'	"#�ก��#�%"������	�J�"���������%������ก�� 
��������	
 4  �)L��&�ก����ก�''ก����	'���"	"J	N�����!L 3 ��%� J	N�������H��)�ก�����'

������R���( �!LH%��ก����%�"�''�&���"�$��ก����������ก���&� �̂��I� Arena 11  ��!�' �!�'
�$���ก�����O���'	�����$��������ก����	'���"	"ก�����ML"�!��R!ก��#�ก�����'	"����"�!L 2  

 
����"�!L 2: ��R!ก�����'������R���(ก����	'���"%���''�&���"�$��ก���� 

2�6����ก��!�������0#���!7��ก��(3 
 ก̂'��'���J%��I� - J%��I����� ���#�ก��'��ก�����J	N�������"d J%��I��!L #�%#�ก����%�"

�''�&���"�$��ก����H%�ก� ���������$#�ก��F���  (ก���ก�	�����	�), ���#�
ก��F���J�"���������%� ,�	L���"�&�"������	� J�"��������ก��F����	N� ,ก��
ก������	�J�"J%��I��&� J%�  

�q��J%��I�#�
�''�&���" 

- ���F�J%��I��$����O���'	� %�� Input Analyzer ก����q�� J%��I�����ก��
�&���"�$��ก�����&� �̂��I� Arena 11  

������'����$I ก
�%�"������������&�
J�"�''�&���" 
 

- ก��(��I����)��	� (Verification) ��กJ	N����ก���&�"��J�"��''ก��F������" 
��ก�� �!�'��ก Step by step ��ก model arena  

- ก�����'����$Iก�%�" (Validation) �&�ก�� ��!�' �!�'�''�&���"ก	'�$��
ก���O���'	� ��ก���������''�&���"�&�J%��I��!LH%���ก	'��������� ��)L�� 
(Half Width) ��I�  ก�G�#�ก������	'F��	(R��!LH%��ก�''�&���" ��	'����
 �)L��	L� 95% 

 ��!�' �!�'�''��"
�$����O��� '	����
ก����	'���" 

- ��	"��ก������F��''�&���"�$����O���'	����ก����	'���"��%� �&�ก��
 ��!�' �!�'������R���(�!LH%  

 
��������	
 5 ����F�ก�����	��!LH%&� ���ก����	'���"#�������""������I���� �����������"#�ก��

��	'���" ���ก���&����	����H� 
 

4. ก����	��ก�3/"������4�ก���������� ����������� 
4.1. ก���	ก��%������� :  ��)L�"�)�#�ก���	ก��%������� {Visual Control| #�����ก���	 ก̂'

���ก����"��'����%�	"�!N�)� ก��#�%�q���!����""��� (Color Card) �q��'�"�!N�&�����"ก���	��" (Position 
Sign) '�����'����$��ก���� (Visual Control Board)  

 4.1.1. �����	 (Color Card) : ����%�J�"��""��Hก��&����������$�'�"ก��������%�����	�$��'
���ก���	���"��	กd H% 5 ก������	กd ����	กQ��ก���	���"������ �� �)N�Hก�H%�ก� �)N����"�	���"��N�
#�`� (BL),  �)N����"�	���"��N� �̂ก(BK),  �)N���%��ก�	���"(SB),  �)N���%��กJ��#�`�(SG) ��� �iกHก��	
���"(WI) ��	"��กH%�&�ก���	 �)�ก�!���ก��������%������$����H%	"����"�!L 3 �����ก��กก��������%�
��	กd ��%��	"H%��%�"�!���ก��������%��!L�!�O`�� ���ก��������%��!L��"#���'���H� 

 



 
����"�!L 3: �q���!����	กQ�������ก����J�"����%� 

ก���!����� !��!�
�!����� !�"�94�� 
BL 8.1 �!��(I 
BK 3.4 �!eq� 
SB 30 �! J!�� J%� 
SG 48 �! ��)�" 
WI 8 �!�%� 

����%���'���H�  �!�" 
����%��!�O`��  �!&� 

  
   4.1.2 ก�� !"#	��$�%&�!"ก��'�()ก* :  ��กก���&���������%�"ก������%�����$���!L
�	 ก̂' �����$��%�"ก����"�&�����"����%������ก�� ก̂'�	กQ�����&�����&����(� �� H%��"�	�����"
ก����"����%�������"d ����&�����"�!LH%�&�ก����	'���"JMN�	"����"�!L 4  
 
����"�!L 4: ����ก���	��"����%�����&�����"�	��"����&����(� �� 

�#��5���0��
�� !����� 0#��
���/� 
R13-R9 BL 5 
R8-R7 BK 2 
R6-R1 WI 6 
L19-L1 SB 19 

Th Room S3G 14 
Tb Room T 14 

R20-R14, L22-L20 T 15 
  
 4.1.3.  ��+(,- ,./ก���$�"�� (Visual Control Board) J%��I���'���: �	���!L#�%�&�'���
��'���ก���&�"���&�"��ก����H���'��� �)L�"��ก �K��	���!L��H%"��� �!�����)��������ก�� ��!L�����"
J%��I��I" �$���!L�	 ก̂'�)��%�"��'���ก����"��'�O���'	� �)L�"��ก �K��%�"�!L�!ก�������������$�q�"ก	�
����� ����)���L"������#������H% J%��I��!L#�%#�ก����'������ก�'%�� �)L�����%� �F�ก����"��' 
������ก����"���" ���" ��)���"�������������%��"��	"�	N"#�����ก���	 ก̂'J�"��	"��������!L�	"��I�#�
ก��'��ก���&����� �^�  

4.2. ก����	'���"��''�	�'	" :  �)L��&�ก����	'���"ก���	ก��%�������#�����ก���	 ก̂'����%�
�	L�����ก���ก����"��'��%�  ()L����"�I�ก����'���ก��F����''M"#������ �M"H%�&�ก����ก�''ก����'���
��''ก��F�����ก����	'���"ก��#�%ก������� �!��%���	�'	" �)� �	�'	" '�ก ��)��!L �!�ก��� �	�'	"#�
��""�� (Withdrawal or  In-factory Kanban) #���""��Hก��&������ML"�!J	N����ก��&� ���ก�� 3 J	N�����)� 
ก����ก�''ก����	�'	" ก����ก�''J��J�"�	�'	" ���ก���&�����	�'	" 	"���H��!N 



 4.2.1.ก��+(,�/ �" : ก����ก�'''	���	�'	" ()L�#�%#�ก������ �!�� ���&�ก����	'���"��ก
ก����I��'' �� (�I��!L 2)  ()L������������ก��#�%"������ �!�������$�&�ก����	N�ก�	'��#�%#���H% ����!
�������"���	 ����กJMN� ��"	"�I��!L 3 ��"�	�����"ก����ก�'''	���	�'	" �ML"�!J%��I�	"�!N �)L�'��Q	�
F���, ���J�"�	�'	", ���� �J�	�'	", �)L�����%�, ��	�����%�, Lot ก��F���, Sub-Lot ก��F���, �	กQ��'����
�	�G���)��	�'	", J���	�'	"��)������N�"�����'����, ก������ �!�� �������"����%� 
 

    
�I��!L 2: '������ �!���'' ��#���""��              

 

  
�I��!L 3: ก����	�'	"�!LH%��ก�'' 

 
 4.2.2. ���(��",�/ �":  �)L�"��กJ��J�"�	�'	"#��O���'	��!J��H����"ก	'����������
'����J�"ก���	'����%�J�"�Iก�%��!L��%���" �M"�&�#�% ก��������"��ก#�ก�� ��!L�������ก�	' ��� �)L�(������
$M"ก�� �!�ก#�%"��J�"�Iก�%��!L��%���"ก̂�	"H�������$���" �K��	��������!L�"�	�H%	"�	N� �M"H%�&� ���ก��
 ��!L��J��J�"�	�'	"��กJ�� 432 ก���ก�	�  �K� 144 ก���ก�	� ��� 150 ก���ก�	� ��������ก���	'�!L
��%���"J�"�Iก�%�#��O���'	� ���ก��(������������!L�"�	�#�ก��#�%"���!L��%���" �K���	ก����&�	' 

4.2.3. ก��,$��-8,�/ �": ��	"��กก����ก�''�	�'	"ก��� ��%��M"H%�&�����&�����	�'	" 
��กก����ก���!L 5 �����$�����&�����	�'	"�������%��������� ��	"�!N  

 
����"�!L 5: ����"�	�����"ก����"ก���&�����&�����	�'	" 

!����� 
�
������ก�� 

���
�� 
0#��
�������

2��� 432 ก.ก. 
0#��
�������

2��� 144 ก.ก. 
0#��
�������

2��� 150 ก.ก. 
BL 5,308 25 74 71 
SB 8,978 42 125 120 
BK9 3,392 16 51 46 
BK7 5,644 27 79 76 



WS 3,006 14 48 41 
��
� 26,327 124 368 354 

4.3. �''�&���"�$��ก���� (Simulation) 
  4.3.1.%  '$�9�"�:��ก��8+�;''. �� : �&�ก�� ก̂'��'���J%��I� ก!L��ก	' ������
ก��'��ก�� J%�H�#��''�&���" ���H��M"�&�ก����%�"�''�&���"��(����������&�	'J	N����ก��F������"
J�"��""�� �ML"�!�$��!ก���&�"���	N"�� 14 �$��! (A-N)  �)�ก��'��ก���	'�F��	'�F������%�"ก��  
��"�F�ก��F���  '�ก�	�$��'F���  ��!��ก��F��� ����ก$�"%����''�I``�ก�� ก���	��"����%�'��� �� 
���	�'	" ก��'��ก��e�!� �"ก�'� �	 ก̂'ก���ก����"��' ก���������%� ก���	'�	�$��' ���ก���	 ก̂'
�	�$��'J�"��""�����"��ก ��"�''�&���"	"�I��!L 4 �!N  
 

 
�I��!L 4 : �''�&���"�$��ก����ก��&� ���ก��#���""������I�ก��!�MกQ� 

 
4.3.2.ก���(�� ,-�/:<ก�=�"%/!��$�: �� ��������กก��'��ก�� K (ก��'��ก���	 ก̂'

����%�ก���ก����"��'J�"��""��Hก��&�����) ��� N (ก��'��ก���	 ก̂'�	�$��'ก���ก�� '�ก#�%J�"��""��
Hก����"��ก) ก&���#�%��� Half Width H�� ก�� 10 	"�I��!L 5 #�ก��&� ���ก�� 12 �	L���"����	� ����&�ก��
F������ �)L�" 14 �	� �&���� 20 �N&� 



 
�I��!L 5: F�ก�����'�''�&���"�$��ก�����$����O���'	� 

ก�����'������R���(ก����	'���" ()L����	'����%��"��	"�)�ก��#�%ก����'���ก��F����''
F�����#�%ก���	ก��%�������#�ก����%�"�&�����"ก���	 ก̂'  �)�ก�����"��	'���"%��ก���	ก��%��
������&�#�%������������$� ���#�ก�����������%� ()L�ก����"��'H% 90 % ���ก����	'���"ก��F���
�''F������������$�ก��F�������%���ก ก��H��������� ���ก�� ก̂'����%��!L��ก�!L����ก 40 
�	L���"�" ��)� 18 �	L���"���!L��� P�!L� ���ก�� ก̂'�	กQ���"J�"�	N"��"��""��  ��� (�L�J	N����ก��
 ���	�'	" (�L�JMN��&�#�%�!ก�� ��!L�����" ���#�ก��'��ก��	"����"�!L 6 �!N ��!�' �!�'ก����	'���" ���
#�ก��'��ก�����J��J�"�	�'	"�)� 144 ��� 150 ก���ก�	�����&�	' 
 
����"�!L 6: ����"��"ก�� ��!�' �!�' ����!L#�%#�ก����	'���" 

ก�	�
�ก�� �	�	/
�/��� �������� 1 �������� 2 
1.J��J�"�	�'	" (ก���ก�	�) 432  144 150 
2.���� ���ก�� ก̂'�	กQ�����%��"
��	"  

10 + WEIB(423, 
0.936)   

WEIB(5.68, 1.15)  WEIB(5.68, 1.15)  

3.���� ���#�ก�� ��!������%�
ก�����" 

TRI(5,10,20) UNIT(5,10)  UNIT(5,10)  

4.���� ���#�ก�� ก̂'�	กQ�
�	�$��'J�"�Iก�%���""�����"��ก 

5 + EXPO(342)  EXPO(5.17)  EXPO(5.17)  

  
 �)L�H%�&�ก����ก�''ก����	'���"�''�&���"�$��ก������%��M"�q��J%��I�#��''�&���"#������!L

�!ก����	'���"'�"ก��'��ก��	"�I��!L 6 �ML"H%�&�ก����	'ก��"ก��ก����	N" 6 ก��ก�������!ก�� ��!L�����"
�	���ก���&� J%���N�"�� ���"���J��J�"�	�'	"�!L��ก���"ก	�  

 



 
�I��!L 6: �''�&���"�$��ก����ก����	'���"��""������I� 

 

 
�I��!L 7:  F�ก�����'�''�&���"�$��ก����ก����	'���" 1 (J���	�'	" 144 ก���ก�	�) 

 ก����	'���"��""������I����"����� ���#�ก���	 ก̂'����%�J�"��""�� �)L����� ���ก�� ก̂'
����%��%��ก��� 18 �	L���" ���J���	�'	" ���ก	' 144 ก���ก�	���H%F�	"�I��!L 7 �ML"('�����	'����%��"��	"
��""��Hก��&����������""��Hก����"��ก�!��� P�!L� ���ก	' 16,675 ��� 16,524 ก���ก�	�����&�	' �!
���� ���ก�� ก̂'�	กQ� 311 ��� 288 ���!����&�	' ������� ����&� ���ก	' 88 ���!  
 

 
�I��!L 8:  F�ก�����'�''�&���"�$��ก����ก����	'���" 2 (J���	�'	" 150 ก���ก�	�) 

�����ก���	�
����������������� 

������
���ก�����
ก��������������ก 

������
���ก�����
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������
���ก�����
����������ก ��� ��� 

Vacuum 

Pack 

Load to Trolley 


���ก���������� 



 ก����	'���"��""������I����"����� ���#�ก���	 ก̂'����%�J�"��""�� �)L����� ���ก�� ก̂'
����%��%��ก��� 18 �	L���" ���J���	�'	" ���ก	' 150 ก���ก�	���H%F�	"�I��!L 8 �ML"('�����	'����%��"��	"
��""��Hก��&����������""��Hก����"��ก�!��� P�!L� ���ก	' 16,710 ��� 15,937 ก���ก�	�����&�	' �!
���� ���ก�� ก̂'�	กQ� 306 ��� 293 ���!����&�	' ������� ����&� ���ก	' 91 ���! �ML"('���ก�� ��!L��
J��J�"�	�'	"H����"F����ก������� ���#�ก��'��ก�������	'����%��"��	"H%����"�	 �� �ML"F�ก��
��	'���"�����$�&�ก�� ��!�' �!�'ก	'ก��&� ���ก���O���'	�H%	"����"�!L 7 
 
����"�!L 7: J%��I�ก��ก������	�J�"���� ���ก�� ก̂'����%��"��	" 

�������6
�� �?00���� �������� 1 �������� 2 
��	'����%��"��	"��""��Hก��&�����    23,652 15,845 15,508 
��	'����%��"��	"��""��Hก����"��ก 17,777 13,743 13,884 
���� ���ก���	 ก̂'��"Hก��&�����    6.75 5.18 5.10 
���� ���ก���	 ก̂'��"���"��ก 5.30 4.81 4.81 
���� ����&���� P�!L�����	�   (�	L���") 13.94 13.64 13.70 

 �)L��&�ก���	F�ก����	'���"%���''�&���"�$��ก����('��� �����$���	'����%��"��	"J�"
��""��Hก��&��������#���""��Hก����"��ก�� P�!L��"H%�%���� 33.72 ��� 41.60 ����&�	' �����$�
���� ���#�ก���	 ก̂'J�"��""��Hก��&����������""��Hก����"��ก�� P�!L��"H%�%���� 23.85 ��� 9.25 
����&�	' ��"F��&�#�%�����$����� ����&������ P�!L��"H%�%���� 1.94 ��กก��'��ก�� �� 

 
5. !����ก��
�0���#�/���ก�� 
 ก���MกQ�ก����	'���"������R���(#������������ก��ก&��	�����I` �����	� ก���ก��	'����%��!L
��ก ก��H� #�������""������I� ��กก����ก�''�$��ก�����&���"('��������"ก����	'���"
������R���(	"ก���� ��ก���	ก��%����������ก����	'���"�	�'	" #�%%����	"�	�'	"ก��������$
�����ก��#�% �K�ก����! ��"ก���	ก��%�������#�����ก���	 ก̂'��ก�����"��'H%  (�L����� �K��� '!�'
H%#�ก��ก��� 5 � �ML" �)L��&�ก���	F�%���''�&���"�$��ก����	"ก�����	N� ('��������$���	'J�"
����%��"��	"#�����ก���	 ก̂'��ก����"��'J�"�	N"��"��""��Hก����"��ก��ก 23,652 �	� ��)� (!�" 15,677 
�	���)���"H%�%���� 33.72 ��������$����� ����&����#���""���"H%��ก 13.94  ��)� 13.67 
�	L���"��)���"H%�%���� 1.94 ��กก��'��ก�� �� 
 ก����R�ก����'���ก��F����''F��������"F�	ก���M"%���	�'	" ()L�#�%ก	'��""��Hก�����I� �)L�
(������ก��#�%�����ก��#�%�	�'	"#�����ก��!�MกQ��!N#�%��'�"�� �	N"��''ก����'���ก��F����	N"���ก����"
�F�ก��F������ก���	L"F��� ก������ �!�����#���""�� ���H���ก���	N"ก���	L"�)N��	�$��'J�"�Iก�%� 
('���#��O���'	��!ก��#�%��'''���!L��%��ก	'�	�'	"���� �!�����#���""��	"�	N�#�ก����	'���"#�% �K��	�'	"
#�% �K��	``���$���J�"����%��M" �K�H�H%��ก�!L�� ���#�ก��!ก��&� ���ก��F���#��	กQ���!L �K�ก��
F�����	"��ก�!�&��	L"�)N��!L��������%��	N� (Build to order) ก�������ก��#�%�	�'	" ()L�ก���	L"F����M"H�������$
�ก��F������� ก��H% �ML"�&�#�% �^�F�ก�� ��!L�����"�!LH���	 �� ���#�ก��!ก���	L"F�����)��	L"�)N�����%�
 ()L� ��� �^��	N� ������ก	'ก�������ก��#�%�	�'	"��กก��� �)L�"��ก �K�ก��M"��N����� (Part) ��)�#�%#���''
M" 	"�	N��&���	'��""�����"��กก�������ก��#�%�	�'	"#�ก�� �!�ก#�%��N������M"�!���� �K�H�H%  ���ก	� 



 
6. ก����ก�����	ก�) 
 "�����	��!N�&� �̂������"H%%��������� ������J�"��������	�ก���	ก������������������ก��� 
�����������ก���������ก�� �������ก��������� ���������	� �!�"#��� ���H%�	'�����	'������ก
�&��	ก"��ก�"�����	'����ก�����	�������	����'	�G�� �ก�. %���������ก�� ����������������&��i 2552  
�ML"���� �^�#����"��F�ก�����	� �K�J�"FI%�	'��� �&��	ก"��ก�"�����	'����ก�����	�H���&� �K��%�" �^�%��
 ���H�  
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